M.13.07.01 Zabezpieczenie antykorozyjne ul. Lubocka

M.13.07.01 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI BETONOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru zabezpieczenia antykorozyjnego
powierzchni betonowych powtokg akrylowa.

1.2. Zakres Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
wp.1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych Specyfikacj a

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu Wykonanie rob6t
wymienionych w p. 1.1.

Szczegobtowy zakres wykonania zabezpieczenia elementéw obiektow jest okreslony w Dokumentacji Projektowe).
1.4. Okreslenie podstawowe

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozjg poprzez ograniczenie lub
wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikéw atmosferycznych lub wody na konstrukcje.

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajgcy na nasyceniu powierzchniowych warstw stwardniatego betonu
substancjami chemicznymi, powodujacymi brak zwilzalnosci zabezpieczonych powierzchni przez wode.

Impregnacja powierzchniowa - proces polegajgcy na nasyceniu powierzchni betonu $rodkami uszczelniajgcymi
jego pory i nadajgcymi powierzchni wiasciwosci hydrofobowe.

Powloka - warstwa wykonana z materiatdw cieklych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych na
odpowiednio przygotowane poditoze za pomoca technik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy okreslonej
temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Atest - wykaz parametrow technicznych, gwarantowanych przez producenta.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczgce materiatbw podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjg i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycz ace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatbw podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2.2. Szczeg6towe wymagania dotycz  gce materiatow

Jako warstwe wyréwnawczg pod powtoki malarskie na powierzchnie elementéw nie sprezonych nalezy stosowac
jednosktadnikowa zaprawe cementowg o uziarnieniu do 0,5 mm modyfikowang polimerami. Zaprawa powinna mie¢
przeznaczenie do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, powinna nadawa¢ sie do nanoszenia w pozycji
sufitowej i do wyréwnywania powierzchni betonowych, szpachlowania i uszczelniania powierzchni przez zamykanie
poréw, rys i rakow.

Powinna réwniez nadawac¢ sie do napraw dynamicznie obcigzonych elementdw konstrukcji mostowych oraz powinna
by¢ kompatybilna z materialem powtok antykorozyjnych.

1



M.13.07.01 Zabezpieczenie antykorozyjne ul. Lubocka

Do wyréwnywania powierzchni betonowych nalezy stosowaé zaprawe, ktéra po stwardnieniu spetnia wymagania
podane w tabeli 1.

Tabela 1 Wymagania dla stwardniatej zaprawy wyréwnawczej

Lp. | Wiasciwosci Jednostka | Wymagani | Metoda badania wg
a
1 Wytrzymatos¢ na zginanie po 28 | MPa 26,0 PN-EN 196-1:1996
dniach
2 Wytrzymalosé¢ na Sciskanie po 28 | MPa =300 PN-EN 196-1:1996
dniach
3 Wytrzymatos¢ na odrywanie: Procedura IBDIM FB-TM-
- wartosc srednia MPa =20 X1 lub PN-EN 1542
-wartos¢ pojedynczego wyniku MPa 215
4 Skurcz w okresie 1<90 dni Yoo =1,2 Procedura IBDIM TWm-
31/97 lub PN-EN 126174
5 Mrozoodpormosc badana w wodzie | FProcedura IBDiIM PBTM-
raztworze soli (2% NaCl): F150 1112 1 Procedura IBDIM
- ubytek masy % <h S0-3
- wytrzymatos¢ na zginanie MPa =70
- wytrzymatosé na Sciskanie MPa =20
-wytrzymatosc na odrywanie MPa =16
) Stopien wodoprzepuszczalnosci - wa PN-88/B-06250

Zastosowana warstwa wyréwnawcza nie powinna hamowac dyfuzji pary wodnej: opér dyfuzji dla pary
wodne] wg Procedury ITB LO-4 powinien =4 m_

2.3. Malarskie powtoki ochronne
2.3.1. Ogdlne wymagania dla wykonanych powtok ochro  nnych

Wykonana powtoka powinna:

redukowac nasigkliwos¢é powierzchniowg betonu: wskaznik ograniczenia chionnosci wody wg Procedury
IBDiM PB-TM-X5 powinien o 30%,

redukowa¢ wchianianie substancji szkodliwych,

— zwieksza¢ odporno$¢ na mr6z i mgte solng: powloka po badaniu mrozoodpornosci (F150) wg Procedury
IBDIM PO-2 nie powinna wykazywac¢ zmian ani uszkodzen (brak rys, pecherzy, peknie¢, zluszczen czy
odspojenia) ,

— hamowa¢ dyfuzje C02 (zabezpiecza¢ otuline zbrojenia przed karbonatyzacja): opér dyfuzyjny dla CO2
badany wg procedury ITB LO-4 powinien < 50 m.

—  nie hamowac¢ dyfuzji pary wodnej (,oddychanie betonu”): opor dyfuzji dla pary wodnej wg Procedury ITB
LO-4 powinien <4 m.

2.3.2. Whasciwo $ci powtoki ochronnej ze zdolno  $cig pokrywania rys.
Nalezy stosowac elastyczne powtoki wykonane barwnymi powtokami w postaci powtoki na bazie zywicy akrylowe;j.
Wymagania dla powtoki:

- powinna pokrywac rysy o rozwartosci do 0,3 mm wg Procedury ITB nr 211,

- wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza wg Procedury IBDiM PB-TM-X3:

- wartos¢ srednia = 1,0 MPa

- wartos¢ minimalna 0,6 MPa

- przyczepno$¢ do betonu po badaniu mrozoodpornoséci (F150) wg Procedury IBDiM PB-TM-X3:

- warto$¢ srednia 2 0,8 MPa
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2.3.3. Wiasciwo $ci powtoki ochronnej bez zdolno  $ci pokrywania rys (dla elementéw spr  ezonych).

Na powierzchnie elementow sprezonych nalezy stosowac¢ sztywne cienkowarstwowe powtoki o grubosci zgodnej z
instrukcjami producenta, wykonanych dyspersjg wodng na bazie zywic akrylowych.

Wymagania dla powtoki:
- nie powinna pokrywac rys,
- wytrzymatos¢ na odrywanie od podtoza wg Procedury IBDiM PB-TM-X3:
- warto$¢ $rednia = 0,8 MPa
- warto$¢ minimalna 0,5 MPa
- przyczepno$¢ do betonu po badaniu mrozoodpornosci (F150) wg Procedury IBDIM PB-TM-X3:

- warto$¢ srednia 2 0,6 MPa

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2. Szczegbtowe wymagania dotycz ace sprz etu

Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania rob6t podlega akceptacji Inspektora.

Poza tym Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbedny sprzet do wykonywania robot, zgodnie z przyjeta
technologig i Kartami Technicznymi materiatow oraz konieczny, podstawowy sprzet laboratoryjny do kontroli procesu
technologicznego i wykonanych prac.

Do przygotowania podioza betonowego Wykonawca powinien dysponowaé sprzetem do czyszczenia strumieniowo-
Sciernego.

Do naktadania warstwy wyréwnawczej Wykonawca powinien dysponowac¢ narzedziami tynkarskimi.
Do naktadania powtok mozna stosowac sprzet:
- haczynia i wiadra blaszane do przygotowania materiatu,
- mieszadto wolnoobrotowe do wymieszania sktadnikéw w przypadku preparatéw kilkusktadnikowych,
- pedzle,
- watki,
- sprzet do natrysku pneumatycznego,
- sprzet do natrysku hydrodynamicznego.

Podczas rob6t Wykonawca zobowigzany jest kontrolowac¢ warunki atmosferyczne, a podczas robét posiada¢ do
dyspozyciji:

—  wilgotnosciomierz,
— termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Wykonawca powinien tez dysponowac¢ sprzetem laboratoryjnym do wykonania badan wytrzymato$ci podioza oraz
jakosci powtok (przyczepnosci, grubosci ) wg odpowiednich Norm przedmiotowych.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
4.2. Szczegodtowe wymagania dotycz gce transportu

Materiaty do wykonywania ochrony powierzchniowej powinny byé pakowane w oryginalne opakowania producenta.
Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca dane:

- hazwe i adres producenta,

- hazwe wyrobu,

- 0znaczenie,

- date produkciji,

- mase netto,

- termin przydatnosci do uzycia,

- Znak CE, B, nr odpowiedniej normy,

- informacje o proporcji mieszania,

- spos6b przechowywania i stosowania materiatéw i zachowania przy tym niezbednych $rodkéw ostroznosci,

BHP i ochrony $rodowiska,
Materiaty powinny by¢ przechowywane w suchych, chtodnych pomieszczeniach, zabezpieczonych przed dziataniem
mrozu, w temperaturach od +5°C do +25°C w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, z dala od zrodet
ognia i elementéw grzejnych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed nastonecznieniem i wpltywami
atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowa¢ krytymi $rodkami transportu chronigc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Okres przydatnosci do stosowania materiatbw przechowywanych w oryginalnie zapakowanych nieuszkodzonych
opakowaniach wynosi zwykle od 9 do 12 miesiecy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne wymagania dotycz gce wykonania robot
Ogoblne zasady wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 5.

Przed rozpoczeciem rob6t objetych niniejsza specyfikacja Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia Programu
Zapewnienia Jakosci (PZJ), ktory podlega zatwierdzeniu przez Inspektora.

Ochrona powierzchniowa betonu powinna byé wykonana zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty Inspektorskie i ich usytuowanie, zwanym dalej Rozporzgdzeniem, z ,Zaleceniami do wykonywania oraz
odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych”, IBDiM, Zmigrod, 1998 oraz z
projektem roboczym ochrony antykorozyjnej powierzchni betonowych i STWiORB.

5.2. Zasady wykonywania robot

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu rob6t obejmuija:
— roboty przygotowawcze, przygotowanie podtoza betonowego,
— nalozenie warstwy wyréwnawczej,
— natozenie ochronnej powtoki malarskiej,
— roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robo6t nalezy:

— ustali¢ materialy niezbedne do wykonania robét,

— okresli¢ kolejnos¢, sposoéb i termin wykonania robot.

Do Wykonawcy nalezy réwniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiérka rusztowan, pomostéw
roboczych i innych urzgdzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia robot.

5.4.Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy
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Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan w stosunku do personelu Wykonawca zobowigzany jest dotgczy¢ do
oferty przetargowej. Zadanie dostarczenia wymienionych dokumentéw przez Wykonawce powinno byé zawarte w
warunkach kontraktu.

5.5. Pole referencyjne

Przed przystgpieniem do prac zabezpieczajgcych na obiekcie Wykonawca, w obecnosci przedstawiciela Inspektora
przygotowuje pole referencyjne ochrony powierzchniowej.
Wykonanie pola referencyjnego ma na celu:

—  okreslenie wszystkich parametréw ochrony powierzchniowej betonu,

— ocene przydatnosci proponowanych materiatéw, technologii,

—  ocene efektdw wykonania robot.
Pole referencyjne moze stanowi¢ podstawe do oceny, czy wykonane na danym elemencie zabezpieczenie
powierzchniowe wykazuje zalozone wiasciwosci, czy jest zgodne z wymaganiami projektowymi i wymaganiami
producenta materiatow.

Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powinny przebiega¢ uzgodnionymi w protokole ustalen (przyktad
protokétu w Zataczniku nr 1) materiatami i zgodnie z zatozong technologig. Prace rozpoczynajg sie od przygotowania
podtoza przez wykonanie poszczegdélnych warstw zabezpieczenia powierzchniowego. W trakcie wykonywania pola
referencyjnego Wykonawca przeprowadza kontrole wykonania rob6t, a Inspektor badania odbiorcze ochrony
powierzchniowej betonu.

Pole referencyjne nalezy przygotowaé¢ oddzielnie na kazdym elemencie zabezpieczanym okreslonym rodzajem
zabezpieczenia powierzchniowego. Miejsca, liczbe i wielkos¢ powierzchni referencyjnych oraz sposoéb ich
oznaczenia powinien okre$li¢ Inspektor.

Wszystkie uzgodnienia, wynikajace z wykonania pola referencyjnego na kazdym etapie robét, powinny zostac
zapisane w protokole wykonania i ochrony powierzchniowej betonu (przykiad protokotu w Zatgczniku nr 1), a wyniki
badan zalgczone do dokumentacji budowy.

5.6. Wymagana dokumentacja robot
5.6.1. Program Zapewnienia Jako $ci

Przed przystgpieniem do prac Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Program Zapewnienia Jakosci (PZJ). Przed
przystgpieniem do rob6t Wykonawca i Inspektor dokonujg ustalen technologicznych, ktérych zakres przedstawiony
zostat w Zalgczniku nr 1. Podczas robét na biezgco, na odpowiednich formularzach Wykonawca zobowigzany jest do
sporzagdzania dokumentacji wykonawczej wedtug zatgczonych wzoréw (przyktady protokotow w Zatgczniku), w ktorej
zamieszcza m.in.:

— dane o obiekcie,

— informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

— dane dzienne o warunkach atmosferycznych podczas robét,

— informacije o ilosci wykonanych prac i zuzytych materiatow,

— wyniki wykonanych badan w ramach kontroli wykonywania i odbioru robaét.
Powyzsza dokumentacja stanowi podstawe do rozliczenia robdt. Dokumentacje te Wykonawca zobowigzany jest
dotgczy¢ jako element Dokumentacji Budowy.

5.6.2. Projekt roboczy zabezpieczenia antykorozyjneg o

Wybér materiatow do zabezpieczenia antykorozyjnego betonu powinien nastgpi¢ na podstawie projektu roboczego
zabezpieczenia antykorozyjnego wykonanego przez Wykonawce. Projekt roboczy podlega akceptacji Inspektora.
Projekt roboczy powinien zawiera¢, co najmniej:

- wariantowy dobor odpowiednich materiatéw na poszczegodlne elementy systemu zabezpieczajgcego, ilo$¢ i grubosé
warstw, w aspekcie mozliwosci spetnienia okreslonych w STWIORB warunkéw technicznych i technologicznych,

- wymagania dotyczace przygotowania powierzchni pod powtoki, rodzaje i ilosci potrzebnych materiatéw,

- sposob aplikacji materiatu

- projekt rusztowan, podestow i wszelkich zabezpieczen koniecznych do wykonania robot.

5.7. Warunki atmosferyczne
Podczas wykonywania ochrony powierzchniowej powinny by¢ spetnione nastepujgce warunki:

— Jezeli producent materialdw nie podaje inaczej, to prace antykorozyjne powinny byé prowadzone w
temperaturze nie nizszej niz +5°C (dla wyroboéw epoksydowych +8°C) i wyzszej o min. 3°C od temperatury
punktu rosy przy wilgotnosci wzglednej nie wyzszej niz 80%. (Tabele podajaca temperature punktu rosy dla
podioza w zaleznosci od wilgotnosci wzglednej powietrza zamieszczono w Zatgczniku Nr 6). Maksymalna
temperatura podtoza i powietrza nie powinna przekraczac +35°C. Nie wolno malowaé powierzchni
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konstrukcji betonowych pokrytych miejscowo szronem (dotyczy materialtdw stosowanych w ujemnych
temperaturach).

— Niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich podczas ztej pogody - silnego wiatru, deszczu, we mgle
oraz przy pojawiajgcej sie na powierzchni betonu rosie.

Podczas wykonywania prac Wykonawca zobowigzany jest kontrolowaé wilgotno$¢ podioza oraz temperature
powietrza i podfoza. Parametry te musza odpowiada¢ wymaganiom podanym w Kartach Technicznych, Polskich
Normach. Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy wykonywac, co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie
pogody. Z pomiaréw warunkéw klimatycznych Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokdt. Przyktad protokotu podano
w Zatgczniku Nr 4B.

5.8. Przygotowanie podto za
5.8.1. Warunki ogélne

Bez wzgledu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowej podtoze betonowe wymaga specjalnych przygotowan.
Wiasdciwe oczyszczenie betonu ma decydujgce znaczenie dla trwalodci i jakoSci stosowanych zabezpieczen.
Przygotowanie podioza ma na celu zapewnienie warunkéw do wlasciwego zastosowania materiatu lub ochrony
powierzchniowej.

Podtoze betonowe, na ktdérym stosuje sie ochrone powierzchniowa, powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od
mleczka cementowego, piasku, pyldw, olejow i tluszczow, a takze oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego
betonu, skorodowanych, luznych czesci betonu, starych powtok ochronnych i innych elementéw pogarszajacych
przyczepnosé. Przygotowane podioze powinno mie¢ odpowiednig szorstkose.

Z przygotowania podtoza Wykonawca powinien przygotowac protokoét. Przykiad protokotu podano w Zatgczniku Nr 3.
5.8.2. Sposoby przygotowania podio  za

Prace przygotowawcze polegajace na oczyszczeniu betonu nalezy wykonywa¢ metodami, ktére nie naruszajg
materiatu konstrukcyjnego. Z catej powierzchni podlegajgcej ochronie nalezy usungé mleczko cementowe.
Niezwigzane cze$ci betonu mozna odbi¢ mtotkami, a cate powierzchnie oczy$ci¢ metodg strumieniowo-$cierng (np.
piaskowanie, $rutowanie, hydropiaskowanie). Nastepnie oczyszczong powierzchnie nalezy odpyli¢ odkurzaczem
przemystowym lub przez zdmuchniecie pylu sprezonym powietrzem (sprezarki $rubowe). Miejsca zatluszczone
nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami. Zasadnicze roboty przygotowawcze polegajgce na
usunieciu wszystkich czesci luznych nalezy dostosowa¢ do przewidywanych materiatdbw naprawczych, zgodnie z
Kartami Technicznymi.

Czas oczekiwania pomiedzy wykonaniem elementu betonowego, a wykonaniem powiloki ochronnej nalezy
przyjmowa¢ wg danych podawanych w Kartach Technicznych stosowanych materiatow.

5.8.3. Wymagania dla podio za pod ochron e powierzchni betonowej

Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej w Karcie Technicznej stosowanego materiatu, przygotowane podioze
powinno spetnia¢ wymagania:

*  Wytrzymatos¢ na Sciskanie podtoza betonowego w konstrukcjach nowo zbudowanych obiektéw powinna by¢
nie mniejsza niz wynikajaca z przyjetej klasy betonu,

*  Wytrzymato$¢ na Sciskanie podtoza betonowego w konstrukcjach obiektéw remontowanych powinna by¢ nie
mniejsza niz 25 MPa,

e Wytrzymato$¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 prawidtowo przygotowanego poditoza betonowego
powinna wynosic:

— warto$é srednia 2 1,5 MPa,
— warto$¢ minimalna 21,0 MPa.

Nalezy wykonaé¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu na kazde 25 m2 powierzchni
oczyszczonego poditoza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego elementu (przyczétka, filara, piyty, itp.).

Podtoze powinno by¢ suche - beton w stanie powietrzno-suchym, bez widocznych $ladéw wilgoci. W przypadku
impregnacji podtoze betonowe wymaga dokladnego wysuszenia, tak, aby usung¢ wode z poréw i zwiekszy¢
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skutecznos¢ takiego zabezpieczenia. Jezeli producent tak zaleca, dla materiatdw stosowanych na mokre podioze
powierzchnia betonu powinna by¢ matowo-wilgotna.

Temperatura podioza betonowego nie moze byé nizsza niz +8 °C (temperatura podioza musi byé wyzsza o 3° K od
punktu rosy) i nie wyzsza niz +25 °C, chyba ze producent podaje inne wymagania.

Szorstko$¢ przygotowanej powierzchni betonu okre$lona metodg wypetnienia piaskiem nie powinna przekracza¢ 1,0
mm.

Przebieg pomiaru szorstko$ci:

Na poziomg powierzchnie betonu nalezy wsypa¢ odmierzony w menzurce piasek kwarcowy o uziarnieniu 0,1-0,5
mm, w ilosci 25 lub 50 cm3 ( w zaleznosci od spodziewanej szorstkosci) i rozprowadzi¢ go drewnianym krgzkiem o
Srednicy 50 mm i grubosci 10 mm ruchami kolistymi do wyréwnania z powierzchnig. Nalezy dazy¢, aby wypetnienie

piaskiem bylo maksymalnie zblizone do ksztattu kota. Nastepnie nalezy pomierzy¢ $rednice kota w dwdch
prostopadtych do siebie kierunkach, a z otrzymanych wynikdw obliczy warto$¢ srednia.

Okreslenie szorstkosci:

Parametrem charakteryzujgcym szorstko$¢ powierzchni betonu jest wartos¢ ,S”, ktora jest usredniong gtebokoscig
nierébwnosci na jego powierzchni.

Szorstko$¢ nalezy okresli¢ ze wzoru:

s =40 V/ d2 (mm),

gdzie: V — objetos¢ piasku w (cm3)

d — $rednica kota w (cm).

Wartosc¢ ,s” nalezy podawac z doktadnoscig do 0,1 mm.

Podtoze powinno by¢ czyste — powierzchnia betonu wolna od luznych frakcji, pytow, plam, olejow, smar6éw i innych
zanieczyszczen; ocene czystosci podioza wykonuje sie wizualnie

Podtoze powinno by¢ gladkie i rowne — lokalne nieréwnosci i zagtebienia powierzchni betonu nie powinny
przekraczac £ 1 mm. Szczeliny pomiedzy powierzchnig podioza a tatg o dtugo$ci 4 m utozona na betonie nie powinny
przekracza 3 mm, pomiar rownosci podtoza wykonuje sie mierzgc cechowanym klinem prze$wity pod aluminiowa tatg
o ditugosci 4 m utozong na badanej powierzchni.

5.9. Przygotowanie materiatéw

Przed przystgpieniem do przygotowania materiatbw nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ materiatu z dokumentacjg
projektowa i specyfikacjg techniczng, stan opakowan i termin przydatnosci do stosowania.

Z kontroli jakosci materiatdow do ochrony powierzchniowej (w tym materiatu gruntujgcego, jesli wystepuje w systemie)
Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokot. Przyktad protokotu podano w Zatgcznikach Nr 2A i 2B.

Jezeli producent materiatu nie przewiduje inaczej w Karcie Technicznej, materiaty nalezy przygotowaé do aplikacji,
jak ponizej:

e Zaprawa wyréwnawcza
Zaprawe nalezy przygotowaé przez wymieszanie w odpowiednich proporcjach suchej zaprawy cementowej i wody.
Odpowiednig ilos§¢ wody nalezy wla¢ do naczynia, w ktéorym odbywa sie mieszanie lub do mieszarki, dodawa¢ suchg

zaprawe, doktadnie mieszajac przez 3 min. az do uzyskania jednorodnej mieszanki. Proporcje mieszania suchej
zaprawy i wody nalezy przyjmowac $cisle wg zalecen producenta.

. Materiaty malarskie jednosktadnikowe
Materiaty jednosktadnikowe dostarczane sa w formie gotowej do uzycia. W przypadku stosowania farb nalezy:

- otworzy¢ pojemnik, sprawdzi¢ obecnosé kozucha na powierzchni farby, a nastepnie oceni¢ jego rodzaj; w
przypadku stwierdzenia obecnosci kozucha nalezy go mozliwie doktadnie odtgczy¢ od $cianek opakowania i
usungc- w razie potrzeby przez osgczenie na sicie o nominalnej srednicy otworéw 125 pm.
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- sprawdzi¢ obecnos$¢ osadu i jego rodzaj (np. lekki, twardy) - materiat zawierajacy twardy osad nie nadaje
sie do stosowania,

- gdy wystepuje miekki osad zawarto$¢ pojemnika nalezy dobrze wymieszaé, aby ujednorodni¢ farbe
stosujgc mieszadio wolnoobrotowe,; podczas przygotowywania farby nalezy w miare mozliwosci unikac jej
napowietrzenia; przed uzyciem farba powinna pozbawiona pecherzykéw powietrza.

¢ Materiaty malarskie dwusktadnikowe

- materialy dwusktadnikowe (sktadnik A i skladnik B) konfekcjonowane sg w odpowiednich proporcjach
fabrycznie; gotowy do uzycia produkt uzyskuje sie przez dokltadne wymieszanie sktadnikow A i B; miesza¢
nalezy mieszadtem wolnoobrotowym okoto 3-4 min.; po wymieszaniu - bezpo$rednio przed zastosowaniem,
material powinien stanowi¢ jednorodng mieszanine, bez widocznych smug i pecherzykéw powietrza,

5.10. Naktadanie warstwy wyréwnawczej

Warstwy wyroOwnawczej nie nalezy naktada¢ napowierzchnie elementdw sprezonych (monolitycznych Ilub
prefabrykowanych).

Wyréwnanie powierzchni betonowych nalezy wykona¢ warstwg wyr6wnawczg (zaprawag szpachlowa) najwczes$niej
po 24 godzinach od zakonczenia naprawy (chyba ze producent podaje inaczej). Zwykle przed natozeniem
szpachlowki podioze nalezy lekko zwilzy¢, tak aby byto matowo-wilgotne. Szpachléwke mozna naktada¢ za pomocg
packi stalowej, drewnianej lub kielni. Zwykle wymagane jest natozenie dwdch warstw. Pierwszg warstwe po utozeniu
nalezy lekko zatrze¢ dla nadania jej szorstkosci, druga warstwa stanowi ostateczne pokrycie powierzchni. Natozong
warstwe zaprawy wyréwnawczej nalezy wygtadzi¢ np. wilgotng gabka, nie nalezy wygtadza¢ zaprawy za pomocg
kielni stalowej ani plastikowej. Nalezy przestrzega¢ grubosci warstw, ktére mozna naktada¢ jednorazowo (zwykle
okoto 3 mm). Jezeli konieczne jest nalozenie grubszej warstwy zaprawe wyréwnawczg nalezy naktada¢ w kilku
warstwach. Nalezy przestrzega¢ okresu czasu pomiedzy nakladaniem kolejnych warstw zaprawy wyréwnawczej
(okoto 24 godzin) oraz pomiedzy zaprawg wyrdwnawczg i powtokg ochronng (okoto 4 dni).

Z wykonania robét Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokét. Przyktad protokotu podano w Zatgczniku Nr 4A.
Warstwy wyrownawczej nie nalezy naklada¢ na elementy sprezone.

5.11. Nakfadanie powtok

5.11.1. Warunki og6lne

Przy wykonywaniu rob6t nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych okreslonych przez
producenta materialu. Zalecenia te zawarte sg w Kartach Technicznych materiatow i opracowane przez jego
producenta. Kazdy z materiatéw przeznaczony do zabezpieczenia antykorozyjnego ma swojg specyfike stosowania i
dla kazdego materialu mozna okreslic nieco inne wymagania dotyczace warunkéw pogodowych, warunkdéw
przygotowania i wilgotnosci podtoza oraz warunkéw wykonywania kolejnych warstw. Sciste przestrzeganie zalecen
technologicznych producenta materialu ma decydujgcy wptyw na trwato$¢ wykonywanych powtok.

Jezeli producent nie podaje inaczej powtoki mozna naktadac co najmniej po 14 dniach dojrzewania betonu.

Przy nanoszeniu materiatbw do zabezpieczen powierzchniowych betonu nalezy zwrdcic uwage na grubo$¢
nanoszonej powtoki, uwzgledniajgc szorstko$¢ podioza okreslong wg pkt.5.7.3.

Z wykonania robét Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokot. Przykiad protokotu podano w Zatgczniku Nr 4A.
5.11.2. Metody naktadania powtok

W zaleznosci od rodzaju materiatéw i wielkosci zabezpieczanej powierzchni mozna stosowac¢ metody naktadania:

- malowanie pedzlem,

- malowanie watkiem,

- malowanie natryskiem pneumatycznym,

- natryskiem hydrodynamicznym,
Metoda aplikacji powtoki powinna zosta¢ okreslona w projekcie roboczym po wyborze konkretnego materiatu. Jezeli
producent materiatu nie podaje inaczej, przy stosowaniu poszczegoélnych metod naktadania powtok nalezy stosowaé
sie do zasad i ograniczen podanych ponizej.

5.11.2.1. Malowanie powierzchni betonowych p  edzlem

Materiaty malarskie nanoszone pedzlem powinny spetia¢ nastepujgce wymagania:
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- stosunkowo wolno schng¢ na powietrzu,
- ze wzgledu na bezposredni kontakt malujgcego z materialem malarskim zalecane jest stosowanie farb bez
rozpuszczalnikow - dyspersji wodnych.
Powierzchnie nalezy malowac cienkg, rownomierng warstwg wyrobu, krzyzowo, bez przerw i zaciekdéw. Nalezy dazyc¢
do otrzymania powtok o mozliwie jednakowej grubosci na catej malowanej powierzchni.

Aby nie dopusci¢ do powstania zaciekow przy malowaniu pedzlem powierzchni pionowych nalezy:
- prowadzi¢ pedzel z materiatem malarskim w kierunku pionowym, stopniowo zwigekszajgc nacisk,
- nanosi¢ pedzlem materiat malarski w ten sposéb, aby sagsiednie pasma nieznacznie nachodzity na siebie;
w miejscu styku obu pasm wskazany jest lekko falisty ruch pedzla,
- po pomalowaniu powierzchni betonowej w kierunku pionowym nalezy wykona¢ drugg warstwe malujgc
powierzchnie betonowg pedzlem w kierunku poziomym; prace te nalezy rozpoczyna¢ od lewej strony
naciskajgc dos¢ mocno pedzel, aby nanoszony materiat mégt sie dobrze rozprowadzic,
- po tych zabiegach nalezy ponownie malowang powierzchnie przeciagnaé pedzlem (przy lekkim jego
docisku) - od gory do dotu,
- ostatnim etapem jest malowanie powierzchni betonu pedzlem prowadzonym od dotu do gory.

Przy malowaniu pedzlem uzyskuje sie gorsze walory estetyczne, niz w przypadku stosowania innych technik
malowania, dlatego nie zaleca sie tej metody w przypadku stawiania wysokich wymagan estetycznych w stosunku do
danej powierzchni betonowe;j.

5.11.2.2. Malowanie powierzchni watkiem

Metoda ta nie powinna by¢ stosowana do gruntowania podtozy, dlatego ze (w przeciwienstwie do pedzla) nie
pozwala na doktadne wtarcie materiatlu malarskiego w pory i drobne nieréwnosci podioza betonowego. Moze to
wptywac niekorzystnie na przyczepno$s¢ gruntu do podioza betonowego, a tym samym na zmniejszenie
przyczepnosci catej powtoki do betonu.

Malowanie powierzchni betonowej walkiem wymaga zastosowania specjalnego pojemnika z zamocowang w nim
siatka, ktdra pozwala odcisng¢ nadmiar materialu malarskiego. Malowanie watkiem polega na nanoszeniu
réwnolegtych - nieznacznie zachodzacych na siebie pasm farby. Po pomalowaniu powierzchni betonowej w jednym
kierunku, nalezy malowa¢ w kierunku do niego prostopadtym- malowanie krzyzowe. Nanoszenie pasm farby za
pomoca watka nie musi odbywac sie w kierunku pionowym i poziomym. W praktyce dobre rezultaty mozna uzyskac
przy prowadzeniu watka w kierunkach ukosnych np. pod katem 45° do pionu i w prostopadiym do niego.

5.11.2.3. Malowanie powierzchni betonowych natryski ~ em pneumatycznym

Malowanie natryskiem pneumatycznym polega na rozpyleniu materialu malarskiego pod wplywem strumienia
sprezonego powietrza. Przed przystgpieniem do malowania podtoza betonowego natryskiem pneumatycznym nalezy
spemic nastepujace warunki wstepne:
- wlasciwie dobra¢ pistolet natryskowy - uwzgledniajgc wymagang w danych warunkach wydajnosc
malowania oraz rodzaj stosowanego materiatu do powierzchniowej ochrony betonu,
- doktadnie sprawdzi¢ podtaczenie pistoletow natryskowych, regulatora cisnienia i sprezarki,
- przygotowa¢ materiat malarski - przez rozcienczenie do whasciwej lepkosci roboczej, jezeli stosowany
materiat tego wymaga i dobre wymieszanie,
- ustali¢ dla danych warunkéw parametry malowania, takie jak - wydajno$¢ wyptywu materiatu malarskiego
przez dysze, warto$¢ cisnienia powietrza rozpylajgcego oraz szeroko$¢ strumienia natrysku.
Podczas malowania metodg natrysku pneumatycznego nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:
— odlegtos¢ pistoletu od malowanej powierzchni betonu powinna by¢ stata i wynosi¢ 0,15-0,2 m (chyba ze
producent materiatu zaleca inaczej),
pistolet podczas natrysku (o ile to mozliwe) powinien by¢ ustawiony prostopadle do malowanej powierzchni,
— malowanie nalezy rozpoczyna¢ od miejsc trudno dostepnych (narozy, wnek itp.)
pistolet nalezy przesuwa¢ z taka predkoscig, aby uzyskiwa¢ réwno pokryta materialem malarskim
powierzchnie betonu,
—  duze powierzchnie pionowe nalezy zamalowywa¢ pasmami w kierunku od géry do dotu,
natrysk nalezy prowadzi¢ rownoleglymi pasmami zachodzgcymi na siebie w ok. 50%.
— metody tej nie nalezy stosowac¢ do gruntowania podtoza betonowego, poniewaz nie zapewnia mozliwosci
doktadnego wtarcia materiatu malarskiego w pory i nieréwnosci podtoza betonowego.
5.11.2.5. Malowanie powierzchni betonowych natryski ~ em hydrodynamicznym

W malowaniu hydrodynamicznym (bezpowietrznym) rozpylenie materialu malarskiego nastepuje w wyniku jego
bardzo szybkiego przeptywu przez specjalng dysze rozpylajaca.

Metodg natrysku hydrodynamicznego mozna nanosi¢ wiekszo$é materialow malarskich, ktére sg przeznaczone do
natrysku pneumatycznego. Nie mozna tg metoda nanosi¢ materiatow malarskich z
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wypetniaczami wtéknistymi. Réwniez metoda ta jest ograniczona w przypadku materiatdbw chemoutwardzalnych, o
krétkim czasie zachowania whasciwosci roboczych. Metoda ta natomiast nadaje sie do malowania materiatami o
wysokiej gestosci. Natryskiem hydrodynamicznym nie nalezy gruntowaé powierzchni - metoda nie zapewnia
mozliwosci doktadnego wtarcia materiatu malarskiego w pory i nieréwnosci podtoza betonowego.

5.12. Pielegnacja powtoki

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezpos$rednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem
antykorozyjnym betonu nalezy chroni¢ te powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a
takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C przez czas
okreslony przez producenta materiatu w Kartach Technicznych.

5.13. Bezpiecze Astwo robot i ochrona  srodowiska

Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych, oryginalnych
pojemnikach i skladowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C i wyzszych niz
+25°C.

Transport i skladowanie materiatow na bazie zywic syntetycznych powinny odpowiada¢ ogdélnym wymaganiom, jak
dla materiatéw toksycznych i fatwopalnych.

Sposo6b prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze powodowac skazenia
Srodowiska.

Resztek materiatow pozostatych w pojemnikach i po umyciu przyrzadéw roboczych nie wolno wylewaé¢ do kanalizacji.
Wszelkie odpady tych materiatdbw Wykonawca obowigzany jest usung¢ z terenu i poddac utylizacji. Wykonawca
obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegélnie w przypadku materiatow
nanoszonych metoda natryskowa.

6. KONTROLA JAKO $ClI

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogédlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogodlne”.
6.2. Badania przed przyst apieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatbw wykonane przez dostawcow itp.),
potwierdzajace zgodno$¢ materiatdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

—  ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w pkt
2 lub przez Inspektora,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji.

Podczas robét Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokét wykonania ochrony powierzchniowej, w ktorym
podaje wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie uzywanych materiatéw, parametrach
technologicznych wbudowania materiatéw, ilosci zastosowanych materiatéw oraz wyniki badan wykonanych powtok.
Wzory protokotdéw zostaly zamieszczone w Zatgcznikach do niniejszych STWIORB.

6.2. Kontrola jako $ci materiatow

Kontrole wytwarzania materialdw prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego. Za sprawdzenie
przydatnosci materiatéw oraz jakosci wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materiatow nastepuje na podstawie Polskich Norm, deklaracji zgodnosci, deklaracji wtasnosci uzytkowych
lub inny dokument zgodny z odpowiednia norma lub aprobatg techniczng i sprawdzeniu ich na zgodno$¢ z
wymaganiami specyfikacji technicznej. Na zgdanie Inspektora Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badan
materialtéw wykonanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatow Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:
— nr produktu,
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—  stan opakowan materiatu,
—  warunki przechowywania materiatu,
—  date produkcji i date przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materialem Wykonawca powinien oceni¢ jego wyglad i klarowno$¢, a w
przypadku farb sprawdzi¢ obecno$¢ kozucha lub osadu zgodnie z PN-EN 21513. Z kontroli jakosci materiatow
powinien zosta¢ sporzadzony protok6t. Wzor protokotu zostat zamieszczony w Zataczniku Nr 2A i 2B.

6.3. Kontrola przygotowania podto  za

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi do akceptacji wyniki badan podioza, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 5.7.

Z przygotowania podioza zostanie sporzadzony protokét. Przyktad protokotu zostat zamieszczony w Zatgczniku 3.
6.4. Kontrola wykonania zabezpieczenia
6.4.1. Kontrola przygotowania materiatow i naktadan  ia warstwy wyréwnawczej i powtok

Podczas przygotowywania materiatbw do uzycia nalezy sprawdzaé zachowanie proporcji mieszania sktadnikow,
zachowania czasu mieszania sktadnikéw. Nalezy tez kontrolowa¢ zachowanie czasu naktadania materiatow i odstepy
czasowe pomiedzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.4.2. Badanie wykonanej powtoki lub wyprawy
6.4.2.1. Ocena wizualna warstwy wyréwnawczej i powt ok malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego obejmuje wzrokowg ocene stanu catej warstwy wyrownawczej lub powtoki wg
wymagan podanych w tablicy 1.

Tablica 1 Ocena wizualna jakosci warstwy wyréwnawczej i powtok

Cecha warstwy wyrownawczej lub powloki Wymagania
Potysk jednolity na catej powierzchni
Barwa jednolita na catej powier=chni, zgodna ze

WZOrCem

Zrieknienie powioki niedopuszczaine
Lbyiki niedopuszczaineg
Chropowatost niedopuszczalna-w preypadku gladkich powiok
Kratery dopuszczalna o charakterze ukiué szpilki
Zacieki niedopuszczalne
Marszczenie sie wymalowania niedopuszczaine
Ry=y i pekniecia niedopuszczalne
Pecherze niedopuszczaing
Odzpajanie sie powloki lub warshwy niedopuszczalne
WATOWNAWECTE]

Cata powierzchnia betonu powinna byé doktadnie pokryta materiatem ochronnym.
6.4.2.2. Sprawdzenie przyczepno $ci warstwy wyréwnawczej lub powtoki do podto za betonowego

Badanie przyczepnosci warstwy wyréwnawczej lub powtoki ochronnej na podtozu betonowym nalezy przeprowadzi¢
na obiekcie wg nastepujacych zasad:

a) Metodg jakosciowa polegajgcg na ostukiwaniu stalowym miotkiem o masie 250 g w wybranych przez Inspektora
miejscach. W przypadku zlej przyczepnosci powtoki do podioza przy ostukiwaniu wystepuje specyficzny gtuchy
dzwiek,

b) Metodg iloSciowg polegajaca na okresleniu sity potrzebnej do oderwania nacietego wycinka powtoki od podioza za
pomoca przyklejonego stempla metalowego o $rednicy ¢ 50 mm zgodnie z normg PN-EN 1542:2000. Do
przyklejania stempla metalowego do powtoki nalezy dobrac¢ klej spetniajgcy nastepujgce wymagania:

- Swiezo natozony klej nie moze oddziatywac niszczaco na powioke,
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- po stwardnieniu kleju, naprezenia zrywajgce potgczenia: klej -stempel metalowy i klej-powtoka powinny byc¢
wieksze niz naprezenia zrywajgce potgczenie: beton-powtoka.

Nalezy wykona¢ co najmniej 1 oznaczenie na 25 m2 przy czym nie mnigj niz 5 oznaczeniach dla elementu. Miejsca
pomiarowe powinien wskazac¢ Inspektor. Wartosci powinny spetnia¢ wymagania dla powtoki lub wyprawy podane w
pkt.2.4.

Jezeli wartosé pojedynczego pomiaru jest nizsza od wartosci podanych w pkt.2.2. i 2.3. wowczas nalezy wykonac
dodatkowy pomiar obok, w miejscu réwniez wskazanym przez Inspektora. W przypadku, gdy dodatkowy pomiar
spetni warunek minimalnej wytrzymatosci na odrywanie i rownocze$nie warto$¢ $rednia ze wszystkich pomiaréw nie
bedzie nizsza od wartosci $redniej okreslonej w pkt.2.2. i 2.3 dla danego rodzaju powioki, to mozna uzna¢ ze
warunek wytrzymatosci na odrywanie zostat spetniony.

Istotny jest rowniez spos@b zniszczenia w miejscu badania przyczepnosci. Za poprawny nalezy przyja¢ kazdy sposob
zniszczenia typu adhezyjnego, kohezyjnego lub adhezyjno-kohezyjnego oprécz zniszczenia w warstwie kleju (lub na
styku kleju ze stemplem lub na styku kleju z powtoka).

6.4.2.3. Grubo $¢ powtoki

Sprawdzenie grubosci powlok nalezy wykonywa¢ metodami niszczacymi lub nieniszczagcymi wg norm
przedmiotowych z doktadnoscig do 0,1 mm wykonujgc 1 pomiar na 25 m2 powtoki, lecz nie mniej niz 5 pomiaréw na
jednym elemencie. Grubosé powtok mozna mierzy¢ np. na prébkach pobranych przy badaniach ich przyczepnosci do
podtoza betonowego. Uzyskane wyniki nalezy poréwnac¢ do grubosci minimalnej i maksymalnej okreslonej w
deklaracji zgodnosci. Jezeli jeden z pomiaréw jest mniejszy niz grubo$¢ minimalna lub wiekszy niz grubosé
maksymalna, to nalezy wykonac pomiar dodatkowy w odlegtosci ok. 1 m. Jezeli ten drugi pomiar bedzie miescit sie w
okreslonych granicach to nalezy uzna¢, ze ogolna grubo$é powtoki spetnia wymagania. Grubo$¢ powtoki powinna
by¢ zgodna z grubo$ciag projektowang z dopuszczalnym odchyleniem = 20%.

6.4.2.4. Wyniki kontroli i badania dodatkowe

Z pomiaréw kontrolnych Wykonawca sporzadzi protokét. Wzor protokotu zostat przedstawiony w Zatgczniku 5.

Na zadanie Inspektora kontrola moze objg¢ rowniez badania innych wiasciwosci materiatdw i powtok wg wymagan
norm zharmonizowanych.

Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawi¢ przy uzyciu tych samych materiatéw, ktére byly stosowane do
wykonania zabezpieczenia powierzchniowego, zachowujgc wymagania technologiczne odno$nie ich stosowania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 metr kwadratowy (m2) wykonanej i odebranej powtoki.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

8.2. Szczegdétowe zasady odbioru robét
- roboty ulegajgce zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni betonu (odbior
miedzyoperacyjny),

—  roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbior koncowy).
Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy wykonania robot

okre$lonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami zawartymi w Specyfikacji oraz wyrazenie
zgody na przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robaot.
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Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora w Dzienniku Budowy zakonczenia
wszystkich robdt zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i spelnienia wymagan
okreslonych w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji oraz innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w
umowie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:
—  zakup, dostawe i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do wykonania robot,
—  projekt organizacji robét,

- wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostéw roboczych, uzycie urzgdzen pomocniczych niezbednych do
wykonania lub zabezpieczenia robét prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu drogowym,

- przygotowanie podioza,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonu powtokg akrylowa.
—  zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem $rodowiska,

- wykonanie wymaganych badan.

— uporzadkowanie miejsca pracy.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez odpady i materiaty pomocnicze.

Do kalkulacji cen nalezy zatozy¢, ze kolor powtoki jest rézny od koloru betonu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
2 PN-B-03264:2000 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
3 PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane - badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych

4 PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie.

5 PN-EN 21513 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowywanie prébek do badan.
5.a PN-EN 196-1 Metody badania cementu-Czes¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

5b PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych-Metody badan-Czesé
4:0znaczanie skurczu i wydtuzenia

5¢ PN-88/B-06250 Beton zwykty

10.2 Inne dokumenty

6. Procedura IBDIM Nr PB-TM-X5 Oznaczenie wskaznika ograniczenia chtonno$ci wody

6.a. Procedura IBDiM Nr PB-TM-X1 Badanie przyczepnoéci zaprawy do napraw betonu metoda ,pull-off”
6.b. Procedura IBDIM TWm-31/97 Badanie skurczu i pecznienia zapraw modyfikowanych

6.c Procedura IBDIM PBTM-1/12 Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych

6.d.Procedura IBDiM SO-3 Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych

7. Procedura IBDiM PO-2 Badanie i ocena stanu powtoki po 150 cyklach zamrazania i odmrazania

8. Procedura ITB LO-4 Oznaczanie przepuszczalnosci pary wodnej przez powtoki malarskie, bitumiczne i z tworzyw
sztucznych oraz folie z tworzyw sztucznych i papy

9. Procedura IBDIM TM-X3 Badanie przyczepnosci powtoki ochronnej do betonu metoda ,pull-off”
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10. Procedura ITB nr 211 Wymagania techniczne i metody badan zapraw plastycznych oraz warunki odbioru
pocienionych wypraw z zapraw plastycznych

11. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie,

12.,Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych”,
IBDIM, Zmigrod, 1998.
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ul. Lubocka

M.13.07.01 Zabezpieczenie antykorozyjne
Kontrakt nr ................
Nazwa kontraktu .......
Umowanr ................
PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr ...
OCHRONA POWIERZCHNIOWA BETONU
(O] o1]=] 4 SO
[ [T 0 1 1= o | AP
ZAKIES TODOL: oo
Termin wykonania prac: ........
[0 To 2= Tl o To 111 (o] (PSP PRRR P

PARAMETRY MATERIALOW

,_
o

Parametry materiatu

Dane dla materiatu
gruntujacego

Dane dla materiatu

Nazwa materiatu

Numer partii

Numer dostawy

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z Polskg Normg

zalgcznik nr

zatgcznik nr

Data waznosci

Stosunek mieszania

Czas mieszania

Temperatura materiatu

©XPIN|O |G~ [W|N =

Metoda nanoszenia

Liczba warstw

. | Grubo$¢ warstw

Przerwa technologiczna przed wykonaniem kolejnej
warstwy zabezpieczenia

13.

Inne:

DANE METEOROLOGICZNE

Data: Godzina:

Godzina:

Godzina:

Pogodnie

Zachmurzenie

Deszcz

Temperatura powietrza

Wilgotnos$¢é powietrza

Temperatura podioza

Temperatura punktu rosy

Inne:

Miejscowos¢ i data Wykonawca

Inspektor nadzoru
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Kontrakt nr ................
Nazwa kontraktu .......
umowa nr ........ceeeeee
PROTOKOt WYKONANIA ROBOT nr ...
PROTOKOL POMIAROW WARUNKOW KLIMATYCZNYCH
(O] 1121 PP UTPPPRRP
EIEMENT: ..o e
ZaKres robOt: ... [m2] rysunek zatacznik nr: .........
TEIMIN WYKONANIA PIAC: 1tiiiiiiiittiieee e et ittt eeee e et sett et eeeeeassasttereeaeeesaasnesreaaaessaassneseesaaesaasnnssenaaaeas
Nr dziafki Data Silne Zachmu- | Opad | Wilgotnosé | Temp. Temp. | Temp.
(m2) i promie- rzenie atmosfe | wzgledna | powietrza | podtoza | punktu
godzina | niowanie -ryczny [%0] [°C] [°C] rosy
stoneczne [°C]
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1
zatacznik
i
2
zalacznik
3
zatacznik
i
4
zalacznik
Uwaga: Pomiary warunkow klimatycznych nalezy przeprowadza¢ co 3-4 godziny i przy kazdej
odczuwalnej zmianie pogody

b_ protokot nalezy stosowaé do catosci zabezpieczanej powierzchni

2)

— zalgcznik nr

Miejscowos$¢ i data

zawiera szkic dziatki

Wykonawca

Inspektor nadzoru
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M.13.07.01 Zabezpieczenie antykorozyjne ul. Lubocka
Kontrakt nr ................
Nazwa kontraktu .......
Umowanr ................

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr ..... DZIALKAnNr .....
PROTOKOL KONTROLI JAKO SCI
NALOZONYCH POWEOK OCHRONNYCH | WYPRAW OCHRONNYCH Y

(O] o1]=1 4 SO

[ [T 4T o | SO OPPPPPPPPPPPPR:

Zakres robOt: ..o, [mz] rysunek zatacznik nr: .......coccoviiiiiiiiinn

TEIMIN WYKONANIA PIAC: iiiiiiiiiitiiieee e e ettt eee e et sttt eeeeeasaastbereeaeeasaasnsseesaaessaaasneseesaaessassnsreneaaeas

1)

Materiat (nazwa, rodzaj, ze
zdolnosciag przenoszenia
zarysowan lub bez)

Producent

Technika aplikacji

Czas aplikacji

=_..zmigknienie powtoki | [ Itk ] [Ine_ ..
~_..miejscaniepokryte | L1k o] [Inme_ ...
~_._Chropowatos¢ | [dtak o] [.lnie_ .
mookeatery ek ] [Inme_ ..
—..ozaciekio o)Ak o] [Inme_ ...
s marszezenie | Ldwek o] [Inme_ ..
—...becherze Ltk o] [lnie_ .
=_..rysyipekniecia ][Ik o] [Inme_ ...
=_..odspajanie .. ][k ] [Inme_ ...
- wirgcone zanieczyszczenia [ ]Jtak [ ]nie
Grubos$¢ $rednia (um) wyniki zawiera zatgcznik nr .............

wartosc srednia ......... wartos$¢ minimalna .........

[ ] spetlnia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Przyczepno$¢ (MPa) wyniki zawiera zatgcznik nr .............

wartosc srednia ......... warto$¢ minimalna .........

[ ]spetnia wymaganie [ ] nie spetnia wymagania
Uwagi

Jako$¢ przygotowanego podioza:

[ ]spetnia wymagania
[ ] nie spelnia wymagan (kwalifikuje sie do poprawy)

Miejscowos$¢ i data

— nalezy wypetnia¢ po kazdym skoriczonym fragmencie pracy
— wlasciwg odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x ]

Wykonawca Inspektor nadzoru
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Kontrakt nr ................
Nazwa kontraktu .......
umowanr ................

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr ..... DZIALKANr ...
PROTOKOL KONTROLI JAKO SCI
WYKONANEJ IMPREGNACJI HYDROFOBOWEJ Y

(@] o= N T PP PP PR TPPRP I
ELBMEBNE: et
Zakres robOt: .....ovi i [m2] rysunek zalgcznik nr: ..o
TErmMin WYKONGANIA PIAC: .oviiiiiiiiiiiiie e e e sttt et e e e s ettt e e e e e e s ettt e e e e e e s s b baeeeaeeessassatbaeeaeeeaaastranaaaeas
Nazwa materiatu
Producent
Ocena skutecznosci impregnacji [ ]bardzo dobra
hydrofobowej (metoda kropli)z) [ ]dobra
[ ]staba
Pokrycie powierzchni” [ ]doktadne
[ ] niedokiadne
Jako$é wykonanej impregnacji®’ [ ]spetnia wymagania
[ ] nie spetnia wymagan (kwalifikuje sie do poprawy)

b_ nalezy wypetnia¢ po kazdym skonczonym fragmencie pracy

A_ wiasciwg odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x ]
Miejscowos¢ i data Wykonawca Inspektor nadzoru
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