M.19.01.21 Balustrady ul. Lubocka

M.19.01.21 BALUSTRADY
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru balustrad i poreczy
na obiektach mostowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych Specyfikacj g
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogodlne”.

Balustrada - urzgdzenie bezpieczenstwa ruchu pieszego i/lub rowerowego stosowane w celu zapobiezenia
wypadnieciu 0séb lub pojazdéw z obiektu.

1.5. Ogolne wymagania dotycz gce robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
2.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gce materiatow

Stosuje sie stalowe typowe balustrady wg Katalogu Detali Mostowych.

Nalezy zastosowaé typ/konstrukcje balustrady/poreczy okreslony w Dokumentacji Projektowej. Jezeli
Dokumentacja Projektowa nie podaje typu i wysokosci balustrady nalezy wykonac¢ jg zgodnie z kartg BAL 1.0 w/w
katalogu o wysokosci zgodnej z dokumentacjg projektowa.

—  balustrady nalezy wykonac z ksztattownikéw i ptaskownikéw ze stali S235J2+N wg PN-EN 10025-1,

- do spawania uzy¢ elektrod wg PN-EN 1SO 2560: lub innych zaakceptowanych przez Inspektora.
Podstawy balustrady nalezy dostosowa¢ do nachylenia poprzecznego i podituznego kap chodnikowych.
Kotwy wklejane chemicznie M12x120

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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3.2 Szczegotowe wymagania dotycz  gce sprz etu

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotycz  gce transportu

Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na cafej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami samego
elementu jak i nalozonej na niego powtoki antykorozyjnej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotycz gce wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

5.2 Wymagania podstawowe

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji rysunki robocze przedstawiajace:

- konstrukcje balustrad/poreczy,

- rozwigzanie dylatacji balustrad/poreczy (m.in. nad urzgdzeniami dylatacyjnymi obiektu mostowego),
-  rozmieszczenie stupkow i dylataciji,

—  spos6b kotwienia do obiektu.

—  spos6b mocowania stupkéw poza obiektem

Rysunki robocze musza uwzgledniaé¢ wszystkie warunki montazu.

Balustrada powinna byé wykonana w wytworni w elementach o diugosci dostosowanej do mozliwosci
przewozowych.

5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne
Elementy przed zabezpieczeniem nalezy oczys$ci¢ do 2 stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1.

Balustrady zabezpiecza sie warstwg ocynku oraz zestawem C3 zgodnie z zalgczong ponizej tabelka.

Nr | Powloka Powloka T Powtoka | Grubosé calkowita
systemu | gruntowa miedzywarstwowa | nawierzchniowa suchych powlok (pm)
Cl PVC PNVC PVC 160-400

C2 AY AY AY 160-400

C3 EP EP PUR, AY, PS 160-320

Wszystkie wystajgce czesci zakotwien powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie przez metalizacje ogniowg
cynkiem o grubosci 85 mikrometréw zgodnie z wymogami normy PN-EN 1SO 1461.

Ponadto wystajgce elementy kotew nalezy zabezpieczy¢ materialem trwaleplastycznym na bazie kauczuku.

Polaczenia montazowe nalezy zabezpiecza¢ poprzez cynkowanie natryskowe o grubosci minimum
140 mikrometrow.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jako $ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
6.2. Kontrola spoin

Dopuszczalna klasa wadliwosci spoin nie wyzsza niz W2 wg PN-EN 970.
6.3. Kontrola zabezpieczenia antykorozyjnego

Pomiar grubosci powtoki cynkowej oraz powtok malarskich wg EN ISO 2178.
6.4. Kontrola usytuowania

Dopuszczalne odchytki montazu balustrad wynosza:

- odchylenie stupka od pionu + 0,5%,

- odchytka w odlegtosci ustawienia stupka w planie + 0,5 cm,

- odchytka odlegtosci miedzy stupkami + 1,0 cm,

- odchytka od prostoliniowosci wykonanej balustrady 0,5%.

Wykonanie ocynkowania ogniowego nalezy sprawdzi¢ zgodnie

7. ODBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) zamontowanej i odebranej balustrady/poreczy wraz z fundamentem pod
stupek.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Odbiorom podlegaja:

- warsztatowe wykonanie balustrad/poreczy,

- balustrada/porecz po jej osadzeniu w konstrukcji i wykonaniu potgczen elementéw,
- ochrona antykorozyjna balustrad/poreczy.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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9.2 Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

— opracowanie rysunkéw roboczych i uzyskanie akceptacji Inspektora,
—  zakup i dostarczenie materiatow,

- warsztatowe wykonanie balustrady/poreczy,

- transport i wbudowanie w obiekt,

- ochrone antykorozyjna,

- wykonanie wymaganych badan i pomiaréw.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez odpady i materiaty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 10025-2

PN-H-84023-01
PN-EN ISO 2560

PN-EN ISO 1461

PN-EN 970
PN-EN ISO 2178

PN-EN ISO 8501-1

PN-ISO 8501-2

10.2 Inne przepisy

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych —Cze$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.

Stal okreslonego zastosowania. Wymagania og6lne. Gatunki.

Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania
tukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych. Klasyfikacja.

Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe) - Wymagania i badania

Spawalnictwo. Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania wizualne

Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci powtok.
Metoda magnetyczna.

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych
oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wcze$niej natozonych powiok.

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Stopnie przygotowania
wczesniej pokrytych powtokami poditozy stalowych po miejscowym usunieciu tych
powtok.

.Katalog detali mostowych” Biuro Projektowo-Badawcze Drdg i Mostow , Transprojekt-Warszawa” Sp.

z 0.0.; Warszawa 2002



